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PNEUMATISCHE FORDERSYSTEME

AUFBAU & FUNKTION

Pneumatische Fordersysteme zur Forderung
von rieselfahigen Schittgttern. Je nach Auf-
gabenstellung werden die Fordersysteme
als Druck-, Saug- oder Saugdrucksysteme

ausgewahlt und konfiguriert.

Mittels Vakuumgeblése wird ein Unterdruck erzeugt. Uber die Saugleitung wird das
Schittgut von der Materialaufgabe in den Forderabscheider gefordert. Dort wird die
Luft von dem Schiittgut getrennt. Uber eine Freifallklappe oder eine zwangsbetatigte
Auslaufklappe verlasst das Schittgut das System (Diskontinuierliche Forderung).

Forderleistung bis ca 2.000 kg/h.
Als Einzel- oder Mehrkomponentenforderanlagen.
Forderzyklus Uber Zeit- oder Maxsonde.
Ausfiihrung. GroBe Auslaufklappe speziell fir schwerflieBende Schittgliter.
Fordergerate mit Filtertuch oder Filtersieb.
Hochtemperatur-Ausflihrung.
Briickenbrecher oder spezielle Behaltergeometrien fiir schwer rieselfahige Schittguter.
Zentralfilterstationen.

Saugforderung.

Mittels Geblase wird ein Uberdruck erzeugt. Das Schittgut wird in die Férderleitung
Druckforderung. eingeschleust und zur Empfangsstelle gefordert. Dort wird die Luft von dem Schiittgut
getrennt (Kontinuierliche Forderung).

Forderleistung bis 20.000 kg/h.

Materialaufgabe aus Behalter oder Silo.

Materialeinschleusung Uber Zellenradschleuse, Schnecke oder Aufgabeschuh.
Geblase als Ventilatoren oder Verdichter.

Abscheider als Zyklon oder Filteraufsatze.

Ausfiihrung.

% Technische Daten auf Anfrage
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